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Pojecia podstawowe

Automatyka

dziedzina nauki i techniki, ktéra zajmuje sie zagadnieniami sterowania procesami (np.
technologicznymi), jest jednym ze srodkow wprowadzenia automatyzacji.

Automatyzacja

technologia majgca na celu wprowadzenie metod i urzgdzen, ktore przejmujg dziatania
poznawcze, intelektualne oraz decyzyjne cztowieka i wykonujg okreslone czynnosci bez
jego udziatu (samoczynnie).

Funkcje urzgdzen stosowanych w procesie automatyzaciji:
= pomiar i rejestracja,
= przetwarzanie informacji (gromadzenie danych, tworzenie modeli, wnioskowanie),

» sterowanie (bezposrednie oddziatywanie na obiekt).

Elektrotechnika

dziat nauki i techniki zajmujgcy sie podstawami teoretycznymi i zastosowaniami zjawisk
elektrycznych i magnetycznych do celéw praktycznych.
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Wady i zalety ukiadéw pneumatycznych

Zalety Wady

CZYNNIK rOPOCZY — Sprezone powietrze

« nieograniczony dostep do surowca (atmosfera) | ¢ konieczno$é oczyszczania z zanieczyszczen
tatwe przechowywanie nawet duzych ilosci, (para wodna, pyt),

« fatwy transport przewodowy (rury), « duza scisliwos¢ — wptywa na uzaleznienie
uktadow od obcigzen i utrudnia uzyskiwanie
matych i statych predkosci ttokdw sitownikow,

* po zuzyciu, bez dalszego przetwarzania, moze
by¢ uwalniane bezposrednio do atmosfery,

elementy pneumatyczne

 prostota oraz trwatos¢ konstrukcji, * niskie obcigzenie wynikajgce z uzyskiwanych

- relatywnie rzadkie i tanie zabiegi cisnien roboczych (10 bar),

konserwacyjne, tatwa wymiana zuzytych » ograniczona dtugosc¢ przemieszczen liniowych
elementow (w porownaniu z odpowiadajg- wynikajgca z konstrukcji sitownikow,
cymi elementami mechanicznymi), .

duza zaleznosc¢ ruchu od obcigzenia,

« relatywnie niskie koszty eksploatacii, - hatas wynikajacy z pracy sprezarek |

» brak przegrzewania pod wptywem uwalniania powietrza po uzyciu.
przecigzenia (brak zagrozenia pozarowego),

« mozliwos¢ pracy w trudnych srodowiskach
(zagrozonych pozarem lub eksplozjg).
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Normy

PN-ISO 1219-1:1994

ISO 1219-1:2012

Napedy i sterowania hydrauliczne i pneumatyczne -- Symbole graficzne i
schematy uktadow -- Symbole graficzne (wycofana)

Fluid power systems and components — Graphical symbols and circuit diagrams — Part
1: Graphical symbols for conventional use and data-processing applications

PN-ISO 1219-2:1998

1ISO 1219-2:2012

Napedy i sterowania hydrauliczne i pneumatyczne -- Symbole graficzne i
schematy uktadow -- Schematy uktadoéw (wycofana)
Fluid power systems and components — Graphical symbols and circuit diagrams — Part

2: Circuit diagrams

PN-EN ISO 4414:2011

Napedy i sterowania pneumatyczne -- Ogodlne zasady i wymagania
bezpieczenstwa dotyczgce uktaddw i ich elementow

PN-ISO 2944:2005

Napedy i sterowania hydrauliczne i pneumatyczne -- Ci$nienia nominalne

PN-M-73020:1973

Napedy i sterowania hydrauliczne i pneumatyczne -- Elementy i zespoty
hydrauliczne i pneumatyczne -- Ogolny podziat i oznaczenie (wycofana)

PN-ISO 4393:1998

Napedy i sterowania hydrauliczne i pneumatyczne -- Cylindry -- Skoki ttoka;
Szereg podstawowy

PN-ISO 4401:2001

ISO 4401:2005

Napedy i sterowania hydrauliczne -- Rozdzielacze czterodrogowe --
Powierzchnie przytgczeniowe (wycofana)
Hydraulic fluid power — Four-port directional control valves — Mounting surfaces

¥
w

PN-ISO 8573-1:1995

ISO 8573-1:2010

Sprezone powietrze ogolnego stosowania -- Zanieczyszczenia i klasy (wycofana)
Compressed air — Part 1: Contaminants and purity classes
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Podstawowe symbole elementéw pneumatycznych

Symbol

Opis

Symbol

Opis

Przewody:
* roboczy, zasilanie sterowania,
* sygnat sterowania.

Potgczenie przewodow

Skrzyzowanie przewodow bez
potgczenia

Kierunek przeptywu i rodzaj czynnika
roboczego (niewypetniony to czynnik
pneumatyczny)

Kierunek ruchu lub przeptywu: ruch
prostoliniowy jedno i dwukierunkowy,
ruch obrotowy

Zamkniecie kanatu, odciecie drogi
przeptywu

Obrys elementow funkcyjnych
stanowigcych zespot

/

X

Mozliwa zmiennosc¢ lub nastawnosc¢
parametrow (dtugi grot strzatki)

Wskaznik lub kontrola temperatury

Dtawienie czynnika roboczego

Sprezyna

Elementy mechaniczne (wat

dzwignia, ttoczysko)

Droga wylotowa czynnika roboczego
nieprzystosowana do fgcznika

Droga wylotowa czynnika roboczego
Z fgcznikiem



Wytwarzanie sprezonego powietrza
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Zanieczyszczenia powietrza

Norma ISO 8573-1:2010 (Sprezone powietrze ogolnego stosowania -- Zanieczyszczenia i klasy)
wyrdznia trzy podstawowe zanieczyszczenia sprezonego powietrza:

= woda,
= zanieczyszczenia state,
= olej,

oraz definiuje klasy czystosci powietrza (od 0 do X).

Olej (w postaci

Czastki state Woda e
aerozoli i pary)
Klasa wg. rozmiaru o _
(dopuszczalna zawarto$é na m3) cisnieniowy w stanie mg/m3
punkt rosy ciektym

0,1-05um | 05—1,0um | 1,0—-50um
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0 Zgodnie ze specyfikacjg uzytkownika lub dostawcy sprzetu i bardziej rygorystyczne niz klasa 1
1 < 20000 < 400 <10 <-70 - < 0,01

2 < 400000 <6000 < 100 < —40 - <01

3 - <90 000 <1000 <-20 - <1

-
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Ukiad wytwarzania sprezonego powietrza

Proces wytwarzania sprezonego powietrza

= zassanie powietrza przez filtr wlotowy sprezarki (oczyszczenie z zanieczyszczen, ochrona
elementow sprezarki),

» przetworzenie energii mechanicznej silnika sprezarki (elektryczny lub spalinowy) w energie
sprezonego powietrza (typowe uktady przemystowe wymagajg 7 barow),

= zgromadzenie sprezonego powietrza w zbiorniku (zapobiega wahaniom cisnienia w
instalacji, akumulacja nadmiaru powietrza w przypadku braku zapotrzebowania, mozliwosc
pracy uktadu w sytuacji zapotrzebowania przekraczajgcego limit sprezarki).

powietrze

sprezone powietrze
0Czyszczone sprezone powietrze
kondensat

zbiornik
sprezonego
powietrza

b

filtr
wlotowy sprezarka

-

filtry
osuszacz

separator
woda-olej
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Ukiad wytwarzania sprezonego powietrza

Proces wytwarzania sprezonego powietrza cd
» usuniecie wody wytrgconej w wyniku zmiany cisSnienia i temperatury w osuszaczu,

» uysuniecie zanieczyszczeh (piasek, rdza, pyt, ole]) niebezpiecznych dla urzadzen
pneumatycznych przez filtry,

» odprowadzanie zanieczyszczenia (mieszanina wody, czgstek statych i olejow, tzw.
kondensat) przez zawory spustowe do separatora woda-olej, w ktérym woda jest
oddzielana od zanieczyszczen.

powietrze

sprezone powietrze
0Czyszczone sprezone powietrze
kondensat

zbiornik
sprezonego
powietrza

b

filtr
wlotowy sprezarka

—

EEo

separator
woda-olej
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Instalacja sprezonego powietrza

Rozprowadzanie sprezonego powietrza

= Ooczyszczone sprezone powietrze jest doprowadzane do odbiornikbw za pomocg sieci
przewodow rurowych,

= podstawowe uktady instalaciji:

o liniowy — gtowny przewdd zasilany z jednej strony, stosowany w matych instalacjach, nie
zalecany ze wzgledu na mozliwe spadki cisnienia na koncu instalaciji,

o pierscieniowy — gtowny przewdd zasilajgcy tworzy obwdd zamkniety, powietrze
dostarczane jest do odbiornikow z dwdéch stron, rownomierny rozdziat powietrza.

gtéwny przewdd zasilajacy — 0CZySZCzOne sprezone powietrze
—> kondensat

przewody
przytaczeniowe /

przewody przytgczeniowe

wyprowadzane sg od goéry przewodu

zasilajgcego tak aby wytrgcajacy sie

zespoly przygotowania kondensat nie dostawat sie do
powietrza kolejnych czesci uktadu




Instalacja sprezonego powietrza

Przygotowanie (uzdatnianie) sprezonego powietrza

= W przewodach instalacji pneumatycznej wytrgca sie kondensat, konieczne jest wiec
oczyszczanie powietrza bezposrednio przed odbiornikami,

= cisnienie zasilania musi by¢ redukowane do cisnienia roboczego odbiornikow,

= jesli konieczne jest smarowanie elementow uktadu pneumatycznego, sprezone powietrze
nalezy nasyci¢ mgtg olejowa,

» funkcje uzdatniajgce w instalacji pneumatycznej petnig zespoty przygotowania powietrza.

Zespoty przygotowania powietrza budowane
sq jako ukfady dwu albo trzy elementowe w
ktorych instalowane sa:

= filtr,

= zawor redukcyjny,

= smarownica.

zespot przygotowania
powietrza
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Symbole elementéw ukiadu wytwarzania powietrza

Symbol Opis Symbol Opis

Zrodto cisnienia 4T+ Ttumik hatasu

Zbiornik
Sprezarka

: : Osuszacz
Filtr, symbol ogdlny

1 2 .
Odwadniacz ze spustem recznym <> Smarownica

ht i
Odwadniacz ze spustem Chtodnica

automatycznym

=
N

Filtr z odwadniaczem ~— Zawor redukcyjny
ze spustem recznym A

i /\ 4 i ) _ _
Filtr z odwadniaczem =0 — 2 | Zespot przygotowania powietrza
ze spustem automatycznym \/ Lot i

i i
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Wytwarzanie i przygotowanie sprezonego powietrza

filtr
wlotowy

silnik Zzawor
bezpieczenstwa

Symbole

chiodnica g Y, W filtr osuszacz filtr . di?r;’;?écy
1 /\ 1
N /:\ <
~—— \\'/( Y \7Z
zbiornik

©

sprezarka

sprezonego kondensat  kondensat  kondensat
powietrza
zespot przygotowania
powietrza

Schemat symboliczny uktadu wytwarzania i ; = ;
przygotowania sprezonego powietrza i A 4 i
—~ 1 ~——t :
A\ - i
- | ..................................... !

kondensat

| | uproszczony symbol
@ Manometr : @ P y sy

Zespotu przygotowania powietrza

—><} Zawor odcinajacy
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Pneumatyczne ukiady napedowe

Pneumatyczny ukfad napedowy

uktad przeksztatcajgcy energie czynnika roboczego (sprezonego gazu, zazwyczaj
powietrza) na energie mechaniczna.

Rodzaje pneumatycznych uktadéw napedowych

O Sitowniki pneumatyczne — wykorzystujg energie czynnika roboczego do realizacji
ruchow prostoliniowych oraz wytwarzania sit dociskowych Ilub uderzeniowych,
wyrdznia sie:
= sitowniki z prostoliniowym ruchem ttoczyska,

» sitowniki z wahadtowym ruchem watka napedowego.

o Silniki pneumatyczne — wykorzystujg energie czynnika roboczego do realizacji ruchu

obrotowego (o ograniczonym lub nieograniczonym zakresie), wyrdznia sie:

= silniki o ruchu wahadtowym,

= silniki o ruchu obrotowym,

= silniki krokowe.
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Typy sitownikéw pneumatycznych

Teleskopowe

Membranowe

Mieszkowe

Workowe

O ruchu
wahadtowym

Symbol Typ Opis
Ruch postepowo-zwrotny, jedno i dwustronne
Aa%ﬁ”\]: :}:I Ttokowe dziatanie, ciSnienie gazu oddziatuje na

powierzchnie ttoka.

Ruchu postepowo-zwrotny, jedno i dwustronne
dziatanie, rodzaj sitownikow ttokowych z
teleskopowo wysuwanym ttoczyskiem
(zwiekszenie zakresu wysuwu).

Ruchu postepowo-zwrotny, jedno i dwustronne
dziatanie, cisnienie gazu odksztatca membrane
(ograniczony zakres wysuwu).

Ruch postepowo-zwrotny, jedno i dwustronne
dziatanie, rodzaj sitownikdow membranowych o
zwiekszonym zakresie wysuwu.

Ruch postepowo-zwrotny, jednostronne dziatanie,
ciSnienie gazu wypetnia poduszke, ktéra przesuwa
ttok (odseparowanie czynnika roboczego).

Ruch wahadtowy (ruch postepowo-zwrotny
przeksztatcany na obrét watka wyjsciowego o
ograniczonym zakresie), dwustronne dziatanie.
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Sitowniki tlokowe

Sitownik jednostronnego dziatania @

L4 L L
4
@2

Podanie czynnika roboczego na przytgcze (1) powoduje ruch ttoka (3) w lewo. Nadmiar gazu z lewej

komory wyptywa przez odpowietrzenie (2). Po zaprzestaniu podawania czynnika roboczego sprezyna
(4) powoduje ruch powrotny ttoka, nadmiar gazu wyptywa przez przytgcze 1.

Sitownik dwustronnego dziatania (z ttumieniem)

Igll

|
)

Podanie czynnika roboczego na przytgcze (1) powoduje ruch ttoka (3) w lewo. Nadmiar powietrza z
lewej komory wyptywa przez przytgcze (2). Ruch powrotny ttoka wywotuje cisnienie podane na
przytacze (2), nadmiar gazu z prawej komory wyptywa przez przytgcze (1). Ttumienie: uszczelka (4)
przymyka odprowadzenie gazu gdy ttok znajduje sie w skrajnym potozeniu, tworzgc amortyzujgcag
poduszke pneumatyczng, ktora zmniejsza predkosc ruchu ttoka w kohcowej fazie ruchu.
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Sitowniki membranowe

Sitownik jednostronnego dziatania

L
|

—

f\ 1\

s

R

Membrana (2) naciska na sztywnik (3) potgczony z ttoczyskiem (4), utrzymywanym w potozeniu
poczgtkowym sprezyng (5). Podanie czynnika na przytgcze (1) powoduje odksztatcenie membrany (2),
ktdra poprzez sztywnik (3) wypycha toczysko (4). Po zmniejszeniu ciSnienia sprezyna (5) powoduje
ruch powrotny ttoka.

Wada: niewielki ruch roboczy (skok) ttoczyska.

Zalety: nie wymaga smarowania powietrza, odseparowuje czynnik roboczy od czesci ruchomych.
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Sitowniki wahadtowe

: HINveE= NN
— T -
LS ™

Ttoki sitownika (3a i 3b) potgczone sg na sztywno z suwakiem (4). Poruszajgcy sie suwak
(4) poprzez listwe zebatg (5) napedza koto zebate (6) osadzone na wale wyjsciowym (7).
Podanie czynnika roboczego na przytacza (1) lub (2) powoduje ruch catego zespotu
odpowiednio w lewo lub w prawo powodujgc naprzemienny kierunek obrotow watka (7).
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Symbole pneumatycznych elementéw napedowych

Symbol wg. PN I1SO 1219

Nazwa

Opis

AN |

Sitowniki jednostronnego
dziatania pchajgcy

Sitowniki jednostronnego
dziatania ciggnacy

Sitowniki dwustronnego
dziatania

Sitowniki z
magnetycznym
czujnikiem potozenia

Sitowniki z ttumieniem
nienastawnym

Sitowniki z ttumieniem
nastawnym

Silniki pneumatyczne

sprezone powietrze wysuwa ttok (pcha),
ruch powrotny pod wptywem sity
zewnetrznej lub sprezyny

sprezone powietrze wsuwa ttok
(ciagnie), ruch powrotny pod wptywem
sity zewnetrznej lub sprezyny

sprezone powietrze przesuwa ttok w
obu kierunkach, ttoczysko jednostronne
| dwustronne

jedno lub dwustronne dziatanie,
magnetyczny sygnalizator potozen
krancowych

sitowniki z nienastawnym ttumikiem
(amortyzacjg pneumatyczng) po stronie
tylnej i po obu stronach

sitowniki z nastawnym ttumikiem
(amortyzacjg pneumatyczng) po stronie
tylnej i po obu stronach

Silniki pneumatyczne: z przeptywem w
jednym kierunku, w obu kierunkach, o
ruchu wahadtowym



Sterowanie przeptywem i cisnieniem
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Sterowanie przeptywem i cisnieniem

Klasyfikacja elementow sterujacych
O Elementy sterujgce kierunkiem przeptywu
= zawory rozdzielajgce (rozdzielacze)
= zawory zwrotne,
= zawory szybkiego spustu,

= zawory kolejnosci przeptywu.
0 Elementy sterujgce natezeniem przeptywu powietrza (zawory dtawigce).
0 Elementy sterujgce cisnieniem powietrza (zawory redukcyjne).

0 Elementy o przeznaczeniu specjalnym
= zawory realizujgce funkcje logiczne,

= zawory zabezpieczajgce (przekazniki cisnienia).
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Zawory rozdzielajace

Zawory rozdzielajgce (rozdzielacze)

doprowadzajg lub odprowadzajg czynnik roboczy w okreslonej chwili do/z konkretnych

odbiornikow.

Cechy zaworow rozdzielajacych

Q

Q

Q

Liczba drog przeptywu — liczba niepotgczonych ze sobg na trwale przytaczy;

Liczba potozen (standw) elementu sterujgcego;

Rodzaj sterowania:

» sitg ludzkich miesni (recznie lub noznie),

mechaniczne, elektryczne, pneumatyczne,

= sterowanie mieszane;

Odmiana sterowania:

bezposrednie (bez wspomagania),
posrednie (z wlasnym uktadem wspomagania),
bistabilne (utrzymujg potozenie po odtgczeniu sterowania),

monostabilne (powracajg do potozenia poczatkowego po odtgczeniu sterownia).




Zawory rozdzielajace

Symbol zaworéw rozdzielajacych

2 4
| |
x1|x2 a b ylly2
13
a, ..., b — oznaczenia mozliwych potozen (standw) zaworu (strzatki opisujgce

kierunki przeptywu pomiedzy przytgczami);

x1, x 2,yl, y2 — sterowanie potozeniem (symbol okreslajgcy rodzaj sterowania);

=

c

=
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3 1,2,3,4 — przytgcza (rysowane tylko przy stanie wyjsciowym).

3

IS

S

‘3 Oznaczenie zaworow rozdzielajgcych Oznaczenia przylaczy elementéw pneumatycznych

s

8 Rodzaj przytacza Aktualne Poprzednie

§ N /M J Przyia p

o _ _ ) zasilanie (cisnieniowe) 1 P

© N — liczna przytgczy, M — liczba standw.

= o o robocze 2,4,6 A B, C

s Np. 5/3 — pieciodrogowy, trzypotozeniowy,

= 4/2 — czterodrogowy, dwupotozeniowy, ~ Cdpowietzenie 3,57 RS, T
3/3 — trzydrogowy, trzypotozeniowy. sterowanie 10,11, 12, 13 X,Y,Z
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Wybrane symbole funkcyjne rozdzielaczy

A= K e

<+
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Symbol Opis
A JI. L
2/2, dwudrogowy, dwupotozeniowy, normalnie zamkniety i normalnie otwarty
T T
|
|
T\‘ T\‘ i, 3/2, trzydrogowy, dwupotozeniowy, normalnie zamkniety i normalnie otwarty
R v
, 4/2, czterodrogowy, dwupotozeniowy

5/2, pieciodrogowy, dwupotozeniowy

3/3, trzydrogowy, trzypotozeniowy, potozenie srodkowe odciete
(normalnie zamkniety)

4/3, czterodrogowy, trzypotozeniowy, potozeni sSrodkowe odciete
(normalnie zamkniety)

4/3, czterodrogowy, trzypotozeniowy, potozenie srodkowe potgczone z
atmosfera.
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Symbole sposobu sterowania

Symbol Opis Symbol Opis
— -1 R
Sterowanie ci$nieniem
_ Sterowanie sitg miesni _ . : .
* bezposrednio przez wzrost cisnienia
* symbol ogdlny P

w|n°ﬁ

* przycisk
» dzwignia

* pedat

[

=

¢ 8

Sterowanie mechaniczne
* popychacz
* sprezyna

» dzwignia

1.

» bezposrednio przez spadek cisnienia

* przez réznice cisnien

* posrednio przez wzrost cisnienia
wywotany przez zawdér wspomagajgcy

* posrednio przez spadek cisnienia

-] wywotany przez zawdér wspomagajgcy
- _E:_
7 Sterowanie elektryczne (elektromagnes)

Sterowanie mieszane
* elektromagnes lub zawo6r wspomagajacy

* pneumatyczny zawor wspomagajgcy
sterowany elektromagnesem



Suwakowe zawory rozdzielajace

Zawor rozdzielajacy 3/2 Zawor rozdzielajacy 5/3

(trzydrogowy, dwupotozeniowy) (pieciodrogowy, trzypotozeniowy)

2 2
- ,/T}VW I\A:MT\ ! #T
3 1 31

4

T

o4

=
4

1 — przytgcze zasilania (cisnieniowe)
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3, 5 — przytgcza odptywowe (odpowietrzenie)

2, 4 — przytgcza robocze
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Sterowanie sitownikiem jednostronnego dziatania

(1)

A

A
/1L
\ 4 o
|

Kompresor - wer 312

Sitownik

(3)

A
1 1

W\J/w o
|

\\

Zawor 3/2

(1)

)

®3)

/1L T

Rozdzielacz w potozeniu poczgtkowym
(zamkniety), brak przeptywu czynnika roboczego.

Rozdzielacz w potozeniu “otwarty", przeptyw
czynnika roboczego do sitownika, tloczysko
wysuwa sie.

Rozdzielacz w potozeniu "zamkniety", komora
sitownika potgczona z odpowietrzeniem, ttoczysko
wraca do potozenia poczgtkowego pod dziataniem

sprezyny.
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Sterowanie sitownikiem dwustronnego dziatania

(1)

Kompresor

3)

| Sitownik
1
_' L
_|
=
5~
:FZawér 5/3

Sitownik

Zawor 5/3

T T

MLLL

[\
—

¢>\_,Mi/

(2)

'

ALl
I T

m/

(1) Rozdzielacz w potozeniu poczagtkowym
(zamkniety), brak przeptywu czynnika roboczego.

(2) Rozdzielacz kieruje czynnik na pierwsze przytacze,
powstaje cisnienie w lewej komorze sitownika,
ttoczysko porusza sie w prawo.

(3) Rozdzielacz kieruje czynnik na drugie przytacze,
powstaje cisnienie w prawej komorze sitownika,
ttoczysko porusza sie w lewo.

Podczas ruchu sitownika powietrze z niepodigczonej
komory wyptywa przez odpowietrzenie.




Zawory zwrotne

Zawor zwrotny umozliwia przeptyw czynnika roboczego tylko w jednym kierunku.

LI |
HH -~

Cisnienie czynnika roboczego skierowane od przytacza (1) wypycha kulke zaworu
(obcigzong grawitacyjnie lub sprezyng), co pozwala na swobodny przeptyw do przytgcza
(2). W przypadku czynnika skierowanego przeciwnie kulka zamyka przeptyw i jest
dociskana przez cisnienie, co uszczelnia zawor.

{% zawor nieobcigzony, $ zawor obcigzony sprezyng

Q zawor sterowany.
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Zawory diawiace i dtawigco zwrotne

Zawor dfawiacy steruje natezeniem przeptywu powietrza

3 1 ‘ symbol
e puph

Czynnik roboczy przeptywajgcy pomiedzy przytgczami (1) i (2) (kierunek dowolny)
przeptywa przez szczeline ustawiang pokrettem (3) przesuwajacym grzybek (4). Wielkosc¢
szczeliny okresla ilos¢ czynnika, ktory moze przeptynac.

Zawor dtawigco zwrotny tgczy cechy zaworu dtawigcego i zwrotnego, zapewniajgc
swobodny przeptyw sprezonego powietrza w jednym kierunku oraz umozliwiajgc dtawienie
w odwrotnym kierunku.
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Zawor szybkiego spustu

Zawor szybkiego spustu (odpowietrzenie) przyspiesza dziatanie elementow
napedzanych sprezonym powietrzem. Najczesciej stuzy do odpowietrzania sitownikdw
pneumatycznych, lub linii zasilajgcych inne urzadzenia pneumatyczne.

4 ¥

praca odpowietrzenie

Czynnik roboczy pod cisnieniem, dostarczany przytagczem (1), dociska uszczelke (4) do
odptywu (3) i przeptywa do przytgcza roboczego (2). Gdy cisnienie na przytgczu (1) spada
czynnik roboczy docierajacy przez przytacze (2) dociska uszczelke do przytgcza (1) i otwiera
odptyw (3), dzieki czemu moze szybko zosta¢ uwolniony do atmosfery.

W typowych zastosowaniach przytacze (2) zaworu jest potgczone z przytgczem sitownika, co
utatwia oproznienie cylindra i szybki powrdét ttoka do potozenia poczatkowego.




Zawory kolejnosci przeptywu

Zawor kolejnosci przeptywu zapewnia odpowiednig kolejnos¢ wyptywu czynnika
roboczego z kolejnych kanatow wyjsciowych.

5 _'\‘\‘\‘\‘\‘\ \\ —
]

¥ G

Czynnik roboczy przeptywa z przytgcza (1) do (2). Przeptyw do sgsiedniej komory i
przytgcza (3) jest blokowany grzybkiem uszczelnionym uszczelkg (4) i dociskanym
sprezyng (6). Site docisku sprezyny ustala pokretto (5). Gdy cisnienie w odbiorniku
potgczonym z przytgczem (2) osigga wartos¢, przy ktorej sita dziatajgca na grzybek
przekraczajgcg ustawiong site docisku sprezyny, grzybek zostaje odepchniety i czynnik
roboczy przeptywa do przytgcza (3).
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Zawory redukcyjne

Zawor redukcyjny pozwala na ustalenie wymaganego poziomu cisnienia w instalacji
pneumatycznej.

Czynnik roboczy o wysokim cisnieniu dostarczany jest przytagczem (1) i przeptywa przez szczeling
zamykang zaworem grzybkowym (3) dociskanym do gniazda sprezyng (4). Od goéry na grzybek (3)
dziata membrana (5) dociskana sprezyng (6). Site docisku sprezyny mozna regulowac pokrettem (7).
Bez nacisku sprezyny grzybek zamyka przeptyw.

Napiecie sprezyny (6) przesuwa grzybek (3) w dot i umozliwia przeptyw czynnika do drugiej komory, co
powoduje wzrost cisnienia i powstanie sity przeciwdziatajgcej sprezynie (6), ktéra odksztatca membrane
(6) wypychajac jg w gore. Ruch membrany do gory umozliwia docisniecie grzybka do gniazda i
: zmniejszenie szczeliny, co zmniejsza ilos¢ przeptywajgcego czynnika az do chwili osiggniecia zatozonej
& wartosci cisnienia w drugiej komorze i na na przytgczu (2).
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Sterowanie sitownikami

pneumatycznymi
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Sterowanie bezposrednie sit. jednostronnego dziatania

2

TN WY
isl

wykorzystanie zaworu rozdzielajgcego 3/2

=]

= zawdor w potozeniu spoczynkowym
komore sitownika z odpowietrzeniem,

taczy

* po nacisnieciu przycisku sterujgcego sprezone
powietrze kierowane jest do komory sitownika
co powoduje wysuwanie sie ttoczyska,

» po zwolnieniu przycisku sitownik jest
odpowietrzany a sprezyna wymusza ruch
powrotny ttoczyska.

e

I YT = I N Y

A A

wykorzystanie zaworow rozdzielajgcych 2/2

= W potozeniu spoczynkowym obydwu zaworow
ttoczysko jest zatrzymane,

* npacisniecie przycisku sterujgcego zaworu z
lewej strony kieruje sprezone powietrze do
komory sitownika a nacisniecie przycisku
sterujgcego zaworu z prawe] strony
odpowietrza sitownik co powoduje
odpowiednio wysuw i wsuw ttoczyska.
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Sterowanie bezposrednie sit. jednostronnego dziatania

i 9 ¥

2 2 2 2

=l s N\W Bl 1

g iﬂwv = Tiﬂwv = Tiﬂwv g

requlacja predkosci ruchu ttoczyska (od lewe)):

WYSUWU | SpUStU (rowne), Wysuwu, spustu, Wysuwu i spustu (rozne), szybki spust

Predkosc¢ ruch ttoczyska moze byc¢ regulowana przy pomocy:
= zaworow dtawigcych,
= zaworow dtawigco zwrotnych,
= zaworow szybkiego spustu

umieszczanych pomiedzy zaworem rozdzielajgcym a sitownikiem.
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Sterowanie bezposrednie sit. dwustronnego dziatania

2
A
—_— I N T |
t Y W\l t'lx Yly /Tv\/\{ ({c viT T Xm (E-Ix vl T TlY /I.m
i3| 5 i?:l 14 iSl 12 14 51 1] 3 12

» sterowanie sitownikiem dwustronnego dziatania zrealizowane za pomocg zaworow:
= 4/2, = 5/2, = 4/3, = 5/3,

= zawory dwupotozeniowe w kazdym potozeniu tgczg jedng z komor sitownika z zasilaniem
a drugg z odpowietrzeniem (zawoér 4/2 ma jedno odpowietrzenie, 5/2 dwa odpowietrzenia),

= zawory trojpotozeniowe pozwalajg na zatrzymanie ruchu ttoczyska.
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Sterowanie posrednie

= sterowanie posrednie jest stosowane do sterowania duzymi sitownikami oraz w przypadku duzej
odlegtosci sitownika od pulpitu sterujgcego,

» w ukfadzie sterowania posredniego mozna wyrédznic: obwod sterowania i obwod roboczy, w uktadach
sterowania cisnienia i natezenia przeptywu sg niskie w poréwnaniu z wartosciami tych parametréw w
uktadach roboczych.
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