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LABORATORIUM 02
KARTY KONTROLNE SHEWHART’A DLA CECH CIAGLYCH

Cel zajec¢

Nadzorowanie stabilno$ci procesu z wykorzystaniem kart kontrolnych Shewhart’a dla cech ciagglych.

Materialy do przygotowania

Materiaty umieszczone na stronie przedmiotu:
e Dodatek 04 — SPC, karty kontrolne dla cech cigglych,

e Statistica 07 — SPC, karty kontrolne dla cech ciggtych.

Zadania

W udostepnionym na stronie skoroszycie ,,1ab02.stw” zapisano wyniki zebrane dla potrzeb kontroli
procesu toczenia watkow. Arkusz danel zawiera dane, ktore nalezy wykorzysta¢ do konfiguracji kart
kontrolnych, wyniki zapisane w arkuszach dane2 i dane3 pokazuja dalszy przebieg procesu i nalezy je
wykorzysta¢ do nadzorowania jego przebiegu.

Zad. 1.

W oparciu o pierwszy zbidr danych (danel) nalezy ustali¢ parametry karty X —R. Jezeli wyznaczone
granice kontrolne wykazuja, ze proces jest niestabilny nalezy zbadaé przyczyny tej nielosowej
zmienno$ci. W zadaniu nalezy przyjaé, ze wing za wyniki odstajace od pozostatych ponosi operator, ktory
dokonat niepoprawnych pomiaréw w jednej z probek. Po wyeliminowaniu probki zawierajacej
nieprawidlowe pomiary nalezy ponownie wyznaczy¢ parametry karty i1 zapisac jej parametry w pliku.

Zad. 2.

W oparciu o otrzymang W zadaniu poprzednim karte (pod warunkiem, ze wskazuje ona, ze proces jest
stabilny), zbada¢ stabilnos$¢ procesu dla pozostatych zbiorow danych. Wyniki analizy zadania (Karty,
wyniki testow konfiguracji) umiesci¢ w odpowiednim raporcie, skomentowac uzyskane wyniki.

= Sterowanie jakoscig
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