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Skutecznosé kart Xsr-R i kart sekwencyjnych

Zadanie nalezy wykona¢ wykorzystujac dane losowe reprezentujgce wyniki pomiarow pewnego parametru
detali wybranych do kontroli. Przed przygotowaniem danych nalezy przyja¢ parametry procesu
statystycznie stabilnego i procesu rozregulowanego zestawione w ponizszej tabeli.

Parametr Proces statystycznie stabilny | Proces rozregulowany
Srednia Us =+ Ur = uUs + ko
odchylenie standardowe Og = -+ Op = O

Parametr k, reprezentuje przesunigcie $redniej procesu wyrazone w jego odchyleniach standardowych,
wartos$ci tego parametru nalezy przyjac z przedziatu [0,5 2].

Zadanie:

Przygotuj 5 arkuszy z losowymi danymi reprezentujacymi proces rozregulowany. Liczbg kontrolowanych
detali nalezy przyjac w taki sposob, zeby karta kontrolna X$r- R 0 przyjetej licznosci probki n € {4, 5, 6,9}
zawierata 20 — 30 probek. Dla kazdego z przygotowanych arkuszy wykonaj ponizsze polecenia.

1. Przeprowadz etap monitorowania procesu wykorzystujac karte XS$r—R. Zaldz, ze karta zostata
skonfigurowana w oparciu 0 parametry procesu stabilnego (us, o5). Ocen skutecznosé¢ karty
wyznaczajac liczbe probek 1 liczbe pomiardéw potrzebnych do wykrycia rozregulowania procesu (zatoz,
ze rozregulowanie jest wykryte jesli probka przekroczy granice kontrolne karty Xs$r). Porownaj
otrzymany wynik z warto$cig wskaznika ARL, (warto$¢ wskaznika oszacuj na podstawie krzywych
OC). Do sprawozdania dotgcz otrzymana kart¢ kontrolna, wykres krzywej OC, obliczenia i wnioski.

2. Przeprowadz etap monitorowania procesu wykorzystujac karte CuSum. Podobnie jak w zadaniu
poprzednim, zat6z, ze Karta zostata skonfigurowana w oparciu o parametry procesu stabilnego (15, 05).
Dodatkowo, przyjmij, ze symulowane rozregulowanie procesu k, odpowiada parametrowi karty
reprezentujagcemu niedopuszczalne przesunigcie procesu (k™). Linie kontrolne karty powinny by¢
ustawione w taki sposob, zeby wskaznik AR L osiggal warto$¢ okoto 370. Oblicz warto$¢ wskaznika
ARL; 1 porownaj g0 z wystgpieniem pierwszej odstajacej obserwacji. Do sprawozdania dolacz
otrzymana karte kontrolng, obliczenia i wnioski.

3. Przeprowadz etap monitorowania procesu wykorzystujac karte EWMA. Podobnie jak w zadaniu
poprzednim, zaldz, ze karta zostata skonfigurowana w oparciu o parametry procesu stabilnego (i, 05).
Pozostale parametry karty (1 1 L) przyjmij na podstawie wytycznych podanych na wyktadzie. Do
sprawozdania dotgcz otrzymana karte kontrolng i wnioski.

4. Poréwnaj skuteczno$¢ kart: XSr-R, CuSum, EWMA. Poréwnaj skuteczno$¢ teoretyczng kart

(wskaznik ARL;) i skuteczno$¢ rzeczywista (wystapienie pierwszej probki odstajace;).

= Sterowanie jakoscig



