LABORATORIUM 04

LABORATORIUM 04
TESTOWANIE HIPOTEZ PARAMETRYCZNYCH

Cel zajec¢

Weryfikacja hipotez parametrycznych dla §redniej, wariancji i frakc;ji.

Materialy

1.
2.

Statistica04 — testowanie hipotez parametrycznych
Dodatek02 - testowanie hipotez parametrycznych

Zagadnienia do przygotowania

1.

Weryfikacja hipotez dla srednie;.

2. Weryfikacja hipotez o rownosci $rednich dwoch populacji.
3.
4. Weryfikacja hipotez dla frakc;ji.

Weryfikacja hipotez o rownosci wariancji dwoch populacji.

Zadania

1.

Pobierz skoroszyt labO4.stw i zapisz go jako lab04 Nazwisko.stw lub lab04 Nazwiskol
Nazwisko2.stw.

Wklej do arkusza danel wyniki pomiardow rezystancji serii opornikow analizowane na poprzednich
zajeciach. Arkusz dane2 zawiera wyniki pomiarow twardosci wyrobow wyprodukowanych z
zastosowaniem dwoch roéznych procedur. Dolna, gérna granica tolerancji oraz wartos¢ nominalna dla
twardosci, ustalona w specyfikacji wyrobu, zostata zapisana w arkuszu tolerancja.

Zweryfikuj czy na poziomie istotnosci @ = 0,02 uzasadniona jest hipoteza, ze rezystancja opornikow:
a) jest r6zna od nominalnej, b) jest wigksza od nominalnej,  c) jest mniejsza od nominalnej.

Wysunigto hipotezg, ze nowa procedura zastosowana przy produkcji pewnego wyrobu zwieksza jego
twardos$¢. Zaktadajac, ze twardo$¢ materiatu jest zmienng losowg o rozktadzie normalnym, zweryfikuj
czy w oparciu o dane zebrane w arkuszu dane2 na poziomie istotnosci « = 0,02 mozna twierdzié, ze
skuteczno$¢ obydwu procedur produkcji jest taka sama wobec hipotezy alternatywnej o lepszej
skuteczno$ci drugiej procedury (hipoteza alternatywna ma posta¢ Hy: p; < p,). Nalezy przyjaé, ze
odchylenia standardowe w otrzymanych probach sg jednakowe (ale nieznane). Poréwnaj skutecznos¢
obydwu procedur wykreslajac wykres pudetkowy, czy otrzymany wykres potwierdza wyniki
przeprowadzonej analizy?

Sprawdz (na tym samym poziomie istotno$ci) czy zalozenie o jednakowym odchyleniu standardowym

(czyli rowniez o jednakowej wariancji) jest stuszne.

Zweryfikuj na poziomie istotnosci & = 0,02 hipoteze o wigkszym procencie brakow przy produkcji z

uzyciem pierwszej procedury.

Sterowanie jakoscig



