LABORATORIUM 10

LABORATORIUM 10

KARTY KONTROLNE SHEWHART’A DLA CECH DYSKRETNYCH

Cel zajec¢
Nadzorowanie stabilno$ci procesu z wykorzystaniem kart kontrolnych Shewhart’a dla cech dyskretnych.

Materialy do przygotowania

Materiaty umieszczone na stronie przedmiotu:
e Dodatek 07 — SPC, karty kontrolne dla cech dyskretnych,

e Statistica 10 — SPC, karty kontrolne dla cech dyskretnych.

Zadania

Zad. 1.

W udostepnionym na stronie skoroszycie labl0.stw w arkuszach danela i danelb zapisano wyniki
dziennych kontroli wad przetacznikow w probkach o licznosci 100. Arkusz danela zawiera dane z
pierwszych 20 dni a arkusz danelb z kolejnych 10 dni przeprowadzania kontroli. W kazdym z arkuszy
obok kolejnego numeru dnia w ktéorym przeprowadzano kontrole zapisano numer kolejny losowo
wybranego przetacznika oraz kod stwierdzonej wady, obydwa arkusze zawierajg wigc tzw. dane surowe.

W oparciu o pierwszy zbior danych (danela) skonfiguruj karte p, je$li wyznaczone granice kontrolne
wskaza odstajace wyniki przyjmij, ze przyczyna wystapienia odstajacych danych zostala wykryta i
ponownie wyznacz parametry karty. W oparciu o drugi zbior danych (danelb) sprawdz czy dalszy przebieg
procesu wykazuje jedynie losowg zmiennos$¢.

Wykresl krzywa OC, wyznacz $rednig dtugos¢ serii po ktorej skonfigurowana w zadaniu karta
(o liczebnosci probki 100) wykryje wzrost wadliwos$ci do poziomu 0, 1.

Wyniki analizy zadania zapisz w odpowiednim raporcie (Zad1).

Zad. 2.

Wykonaj zadanie poprzednie wykorzystujac karte np. Po wykresleniu krzywej OC, wyznacz $rednig
dhugos$¢ serii po ktorej skonfigurowana w zadaniu karta (o liczebnosci probki 100) wykryje wzrost liczby
elementow wadliwych do 10. Wyniki analizy zadania zapisz w odpowiednim raporcie (Zad?2).

Zad. 3.

Arkusz dane3a zawiera dane zebrane podczas 30 kolejnych kontroli w trakcie ktorych monitorowano
jakos¢ powtoki malarskiej detali réznych rozmiarow. Skonfiguruj karte u, jesli wyznaczone granice
kontrolne wskaza odstajace wyniki przyjmij, ze przyczyna wystapienia odstajacych danych zostata wykryta
i ponownie wyznacz parametry karty. W oparciu o drugi zbiér danych (dane3b) sprawdz czy dalszy
przebieg procesu wykazuje jedynie losowa zmienno$¢. Dane w trzecim zbiorze danych (dane3c) zostaly
zgromadzone po wprowadzaniu zmian majacych na celu poprawienie jakoSci nanoszonej powtoki.
Sprawdz czy skonfigurowang wczesniej kart¢ mozna wykorzysta¢ do monitorowania zmodyfikowanego
procesu, jesli nie skonfiguruj kart¢ w oparciu o nowe dane. Wyniki analizy zadania zapisz w odpowiednim
raporcie (Zad3).

= Sterowanie jakoscig



