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KONTROLA WYRYWKOWA

Cel zajec¢

Ocena skutecznosci planéw jedno i dwustopniowych kontroli wyrywkowej przeprowadzanej w oparciu o
metoda oceny alternatywne;.

Materialy do przygotowania

Materiaty umieszczone na stronie przedmiotu:
e  Wyktad 04 i 05

Zadania
Zad. 1.

W udostgpnionym na stronie skoroszycie ,,Iab13.stw” w raporcie Zad1l nalezy wyznaczy¢ parametry planu
jednostopniowego (n oraz c) o nastgpujacych parametrach:

a = 0,05, AQL = 0,025 (tzn. AQL = 2,5%), f = 0,1, LQL = 0,121 (tzn. LQL = 12,1%).

Dopuszczalng liczbe wyrobow niezgodnych nalezy wyznaczy¢ postugujac si¢  Kalkulatorem
prawdopodobienstwa lub dotagczonym arkuszu ,,plan jednostopniowy (liczba ¢)” wpisujac do niego
odpowiednie wyrazenia.

Po wyznaczeniu parametréw planu nalezy zweryfikowac jego skuteczno$¢ na danych zapisanych w arkuszu
,dane”. Dla potrzeb zadania w arkuszu umieszczono zmienne ,,$rednica”, ,,wadliwosc1” i ,,wadliwos¢2”.
Zmienna ,.$rednica” zostala wypetniona losowymi warto$ciami pochodzacymi z rozktadu normalnego
standaryzowanego. Zmiennym ,,wadliwos$¢1” i ,,wadliwos¢2” przypisano wartosc ,,1” w taki sposob, zeby
zasymulowaé wadliwos$¢ calej partii na poziomie AQL (zmienna ,,wadliwos¢1”) i LQL (zmienna
,wadliwo$¢2”). Zmienne ,,kontrola” i,,proba” majg charakter pomocniczy.

W celu zbadania czy plan o wyznaczonych w zadaniu parametrach speltnia przyjete zatozenia nalezy:

e wypelni¢ zmienng ,,kontrola” w taki sposob pierwsze n wyrobow arkusza dostato numer 1, kolejne n
wyrobow numer 2, itd. — rozwigzaniem tak postawionego problemu jest wykorzystanie wyrazenia
postaci:

= ceiling(V0/n)

e policzy¢ w kazdej n-elementowej probie liczbe wyrobdéw niezgodnych (wystarczy podsumowac
zmienng wadliwo$¢1” lub ,,wadliwo$¢2” wykonujac operacje sumowania w grupach zdefiniowanych
przez zmienng ,,kontrola” — patrz Uwaga.

e zastanowic¢ si¢ ile razy w wyniku zasymulowanych kontroli partia zostataby zaakceptowana i porownaé
otrzymany wynik z ustalonym przez producenta i dostawce ryzykiem (w przypadku wadliwosci partii
na poziomie AQL ryzyko odrzucenia partii powinno wynosi¢ «, w przypadku wadliwo$ci partii na
poziomie LQL ryzyko nieodrzucenia partii powinno wynosi¢ [3).
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Zad. 2.

Przyjmujac, ze kontrolowana partia ma rozmiar N = 800 (tyle danych znajduje si¢ w arkuszu ,,danel”)
wyznaczy¢ parametry planu jednostopniowego w oparciu o norm¢ PN-ISO 2859-1. Nalezy zatozyc¢,
kontrola bedzie prowadzona jako kontrola normalna na poziomie II. Po wyznaczeniu parametréw planu
nalezy zbadac jego skutecznos$¢ w taki sam sposob jak w zadaniu poprzednim (jezeli rozmiar proby bedzie
roznit si¢ od tego wyznaczonego w zadaniu pierwszym — konieczna bg¢dzie modyfikacja wyrazania w
zmiennej ,,kontrola”).

Uwaga

Zastosowanie opcji ,,Statystyki podstawowe/Statystyki opisowe” do zsumowania liczby wyrobow
niezgodnych.
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