LABORATORIUM

ZASADY PRACY NA LABORATORIUM

1. Podstawg zaliczenia jest wynik dwoch projektow, ktorych celem jest przygotowanie i uruchomienie
programu dla obrabiarki CNC oraz zdobycie podstawowych umiejetnosci z obstugi i programowania
robota przemystowego. Projekty realizowane sg w kilku etapach zgodnie z ponizszg tabela:
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Projekt I jest wykonywany z wykorzystaniem demonstracyjnej wersji oprogramowania SinuTrain,
ktére mozna pobraé ze strony producenta (link na stronie przedmiotu).

Projekt II wymaga darmowej rejestracji na stronie Universal Robota 1 wykorzystania platformy e-
learningowej oraz zrealizowania podstawowego kursu programowania. Zadanie nieobowigzkowe
wykonywane jest w laboratorium z rzeczywistym robotem.

2. Wszystkie materiaty niezb¢dne do zrealizowania projektow sg zamieszczone na stronie przedmiotu.

Realizacja projektow jest podzielona na kilka etapow. Obowigzkowe sa etapy 1 z Projektu I 1 II.
Wyniki wszystkich etapow powinny by¢ przedstawione do zweryfikowania prowadzacemu.

4. Wykonanie etapu 1 Projektu I moze by¢ realizowane w zespole dwuosobowym, pozostale sg
realizowane indywidualnie.

5. Projekty sa przyjmowane po wczesniejszym zaliczeniu. Zaliczenie polega na wprowadzeniu
drobnych zmian do przygotowanego rozwigzania pod nadzorem prowadzacego zajecia. Niezaleznie
od sposobu realizacji zadania (indywidualnie/zespolowo) kazdy zalicza je samodzielnie.

6. Bezbledne i terminowe wykonanie oraz zaliczenie etapow obowigzkowych daje maksymalnie ocene
dobrg. Ocen¢ wyzsza mozna otrzymac¢ po wykonaniu etapow nieobowigzkowych — kazdy podnosi
oceng o 0,5.

7. Terminy rozliczania poszczeg6dlnych etapéw projektow sag ustalone indywidualnie z kazda grupa.
Ustalony harmonogram bedzie opublikowany na stronie przedmiotu.

8. Obecnos¢ na zajgciach jest obowigzkowa tylko w terminach rozliczania poszczegolnych etapdéw
projektéow (zgodnie z ustalonym harmonogramem). Nieusprawiedliwiona nieobecno$¢ na takich
zajeciach jest rownoznaczna z opdznieniem w realizacji projektu i obniza oceng koncowa.

9. Przyjmowane beda jedynie formalne usprawiedliwienia (lekarskie, od pracodawcys, itp.), ktore nalezy
dostarczy¢ niezwtocznie po okresie zwolnienia.

10. Jakiekolwiek wyjatki od powyzszych regul sa mozliwe po wczesniejszym ustaleniu z prowadzacym
(forma kontaktu dowolna: mailowo, telefonicznie lub osobiscie, ale przed zajeciami nie po fakcie).
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