PODSTAWY PROGRAMOWANIA

PROGRAMOWANIE RUCHOW: KODY GO 1 G1

Cel zajec¢

Zapoznanie ze srodowiskiem SinuTrain i podstawami programowania ruchéw narz¢dzia obriabiarki CNC

Opis zadania

Napisa¢ program obrobki przedmiotu, ktorego kontur zostal przedstawiony na Rys. 1. Rysunek pokazuje
potozenie uktadu obrabianego przedmiotu, nalezy przyjaé, ze uklad ten jest zdefiniowany jako G54.
Obrobke nalezy rozpocza¢ od poczatku uktadu obrabianego przedmiotu i przeprowadzi¢ ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara. Dodatkowo nalezy przyjac, ze gérna powierzchnia materiatu
znajduje si¢ na poziomie Z = 0 a glebokos$¢ obrobki wynosi 10 mm. Obrobke nalezy przeprowadzi¢
frezem palcowym o $rednicy 16 mm przyjmujac predkos¢ posuwu réwng 100 mm/min 1 predkosé
obrotowg wrzeciona réwng 800 obr /min.
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Rys 1. Szkic przedmiotu (na podstawie [1])
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