PODSTAWY PROGRAMOWANIA

PROGRAMOWANIE RUCHOW: KODY G2 1G3

Cel zajec¢
Zapoznanie z podstawami programowania ruchow narzg¢dzia obrabiarki CNC.

Opis zadania

Napisa¢ programy obrobki przedmiotow, ktorych kontury zostaly przedstawione na Rys. 11 Rys. 2.
Rysunki pokazujg potozenie uktadu obrabianego przedmiotu, nalezy przyjaé, ze uktad ten jest zdefiniowany
jako G54. Obrébke nalezy rozpoczaé od poczatku uktadu obrabianego przedmiotu i przeprowadzi¢ ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. Dodatkowo nalezy przyjac, ze gorna powierzchnia
materialu znajduje si¢ na poziomie Z = 0 a glebokos¢ obrobki wynosi 10 mm. Obrobke nalezy
przeprowadzi¢ frezem palcowym o $rednicy 16 mm przyjmujac predko$¢ posuwu rowng 100 mm/min i
predkos¢ obrotowa wrzeciona rowng 800 obr /min.

Literatura

1. G. Nikiel — Programowanie obrabiarek CNC na przyktadzie uktadu sterowania Sinumerik 810D/840D,
Bielsko Biata 2004, link do pliku pdf na stronie przedmiotu

2. Siemens — SIEMENS, SINUMERIK 840Dsl, Podstawy, Podrgcznik programowania, link do pliku pdf
na stronie przedmiotu
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Rys. 1 Szkic przedmiotu nr 1
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Rys. 2 Szkic przedmiotu nr 2 (na podstawie [1])
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